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1 ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ (ПРЕДДИПЛОМНОЙ) ПРАКТИКИ 

Производственная (преддипломная) практика ПДП

[bookmark: _Hlk511590080]1.1. Область применения рабочей программы 
Рабочая программа производственной (преддипломной) практики является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям), утверждённого приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 09.12.2016 №1582 (ред. от 17.12.2020).

1.2. Цель и планируемые результаты освоения программы производственной практики (преддипломной)
В результате освоения программы производственной (преддипломной) практики у студентов должен сформироваться практический опыт по всем видам деятельности и соответствующим ему общим компетенциям и профессиональным компетенциям:
	Код
ОК, ПК
	Умения
	Знания
	Практический опыт

	ОК 01
ОК 02
ОК 03
ОК 04
ОК 05
ОК 06
ОК 07
ОК 08
ОК 09
ПК 1.1
ПК 1.2
ПК 1.3
ПК 1.4
ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 2.3
ПК 3.1
ПК 3.2
ПК 3.3
ПК 3.4
ПК 3.5
ПК 4.1
ПК 4.2
ПК 4.3
	1) распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте;
2) анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы; составить план действия; определить необходимые ресурсы;
3) владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; 
4) реализовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно
или с помощью наставника).
5) определять задачи для поиска информации; определять необходимые источники информации; 
6) планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; 
7) выделять наиболее значимое в перечне информации; 
8) оценивать практическую значимость
результатов поиска;
9) оформлять результаты поиска
10) определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; 
11) применять современную научную профессиональную терминологию; 
12) определять и выстраивать траектории профессионального
развития и самообразования
13) организовывать работу коллектива и команды; 
14) взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в
ходе профессиональной деятельности.
15) грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе.
16) описывать значимость своей	профессии (специальности); 
17) применять стандарты антикоррупционного поведения
18) соблюдать нормы экологической безопасности;
19) определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности
20) использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; 
21) применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности; 
22) пользоваться средствами профилактики перенапряжения характерными для данной
специальности.
23) применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; 
24) использовать современное программное обеспечение
25) понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; 
26) участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; 
27) строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности;
28) кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые); 
29) писать простые связные сообщения на
знакомые или интересующие профессиональные темы
30) выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; 
31) презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; 
32) оформлять бизнес-план; 
33) рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования;
34) определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности; 
35) презентовать бизнес-идею;
36) определять источники финансирования
37) анализировать имеющиеся решения по выбору программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации; 
38) выбирать и применять программное обеспечение для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания; 
39) создавать и тестировать модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.
40) разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания; 
41) использовать методику
построения виртуальной модели; 
42) использовать
пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для разработки виртуальной модели элементов систем автоматизации использовать автоматизированные рабочие места техника для разработки виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического
задания;
43) проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации; 
44) проводить оценку функциональности компонентов использовать автоматизированные рабочие места техника для виртуального тестирования разработанной модели элементов систем автоматизации для
оценки функциональности компонентов;
45) проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации; 
46) проводить оценку функциональности компонентов использовать автоматизированные рабочие места техника для виртуального тестирования разработанной модели элементов систем автоматизации для
оценки функциональности компонентов;
47) использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для разработки технической документации на проектирование элементов систем автоматизации;
48) оформлять техническую документацию на разработанную модель элементов систем автоматизации, в том числе с использованием средств САПР; 
49) читать и понимать чертежи и
технологическую документацию;
50) Выбирать оборудование и элементную базу систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации; 
51) выбирать из базы ранее разработанных моделей элементы систем автоматизации; 
52) использовать автоматизированное рабочее место техника для осуществления выбора оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации; 
53) определять необходимую для выполнения работы информацию, её состав в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации; 
54) анализировать конструктивные характеристики систем автоматизации, исходя из их служебного назначения; 
55) использовать средства информационной поддержки изделий на всех
стадиях жизненного цикла (CALS-технологии)
56) применять автоматизированное рабочее место техника для монтажа и наладки моделей элементов систем автоматизации; 
57) определять необходимую для выполнения работы информацию, её состав в соответствии с разработанной технической документацией; 
58) читать и понимать чертежи и технологическую документацию; 
59) использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации
систем и средств автоматизации;
60) проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях; 
61) проводить оценку функциональности компонентов использовать автоматизированные рабочие места техника для проведения испытаний модели элементов систем автоматизации; 
62) подтверждать работоспособность испытываемых элементов систем автоматизации; 
63) проводить оптимизацию режимов, структурных схем и условий эксплуатации элементов систем автоматизации в реальных или модельных условиях; 
64) использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для выявления условий работоспособности моделей элементов систем
автоматизации и их возможной оптимизации;
65) использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации систем и средств автоматизации; 
66) планировать проведение контроля соответствия качества систем и средств автоматизации требованиям технической документации; 
67) планировать работы по контролю, наладке, подналадке и
техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям;
68) планировать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего и оборудования в соответствии с производственными задачами, в
том числе с использованием SCADA-систем;
69) планировать работы по материально- техническому обеспечению контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно
нормативным требованиям в автоматизированном производстве; 
70) использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования; 
71) осуществлять организацию работ
по контролю, наладке и подналадке в процессе изготовления деталей и техническое обслуживание металлорежущего и
оборудования, в том числе автоматизированного; 
72) проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям технической документации;
73) организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве; 
74) разрабатывать инструкции для ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве; 
75) выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными
задачами;
76) планировать работы по контролю,
наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного
металлорежущего оборудования на основе
технологической документации в соответствии с
производственными задачами согласно
нормативным требованиям в
автоматизированном производстве;
77) диагностировать неисправности и отказы систем
автоматизированного металлорежущего
производственного оборудования с целью
выработки оптимального решения по их
устранению в рамках своей компетенции;
78) использовать нормативную документацию и
инструкции по эксплуатации
автоматизированного металлорежущего
производственного оборудования; 
79) разрабатывать
инструкции для выполнения работ по контролю,
наладке, подналадке и техническому
обслуживанию металлорежущего оборудования
в соответствии с производственными задачами в
автоматизированном производстве; 
80) выявлять
несоответствие геометрических параметров
заготовки требованиям технологической
документации; выбирать и использовать
контрольно-измерительные средства в
соответствии с производственными задачами;
81) анализировать причины брака и способы его предупреждения в автоматизированном
производстве;
82) использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке в процессе изготовления деталей и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования; 
83) организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве; проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям технической документации; организовывать работы по устранению неполадок, отказов, наладке и подналадке автоматизированного металлообрабатывающего оборудования технологического участка с целью выполнения планового задания в рамках своей компетенции; устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего и мерительного инструмента; выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами; контролировать после устранения отклонений в настройке технологического оборудования геометрические параметры обработанных поверхностей в соответствии с
требованиями технологической документации;
84) планировать работы по монтажу,
наладке и техническому обслуживанию систем и
средств автоматизации на основе
технологической документации в соответствии с
производственными задачами согласно
нормативным требованиям в
автоматизированном производстве; 
85) использовать
нормативную документацию и инструкции по
эксплуатации автоматизированного
металлорежущего производственного
оборудования; 
86) осуществлять организацию работ
по контролю геометрических и
физикомеханических параметров изготовляемых
объектов, обеспечиваемых в результате наладки
и подналадки автоматизированного
металлорежущего оборудования; 
87) разрабатывать
инструкции для подчиненного персонала по контролю качества работ по наладке, подналадке
и техническому обслуживанию
автоматизированного металлорежущего
оборудования в соответствии с
производственными задачами в
автоматизированном производстве;
88) вырабатывать рекомендации по корректному
определению контролируемых параметров;
89) выбирать и использовать контрольно-
измерительные средства в соответствии с производственными задачами; анализировать причины брака и способы его предупреждения в
автоматизированном производстве;
90) Пользоваться лабораторными средствами измерений, контрольно- измерительными приборами
91) Производить частичную разборку и регулировку, исправление или замену поврежденных деталей, чистку и смазку узлов простых и средней сложности КИПиА, применяемых на ОИАЭ 
92) Выполнять монтаж и демонтаж простых и средней сложности КИПиА, применяемых на ОИАЭ
93) Производить настройку регулирующей части простых и средней сложности КИПиА, применяемых на ОИАЭ
94) Читать схемы соединений простых и средней сложности КИПиА, применяемых на ОИАЭ 
95) Выполнять регулировку и испытания простых и средней сложности КИПиА, применяемых на ОИАЭ, после устранения неисправностей и дефектов
96) Оформлять отчетную документацию
	1) Актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; 
2) основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте. 
3) алгоритмы	выполнения работ в	профессиональной	и смежных областях; 
4) методы работы в профессиональной и смежных сферах; 
5) структуру плана для решения задач; 
6) порядок		оценки результатов		решения задач профессиональной деятельности.
7) номенклатура информационных источников применяемых в профессиональной деятельности; 
8) приемы структурирования информации; 
9)формат оформления
результатов поиска информации
10) содержание актуальной нормативно-правовой документации; 
11) современная научная и профессиональная терминология; 
12) возможные траектории профессионального
развития и самообразования
13) психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности;
14) основы проектной деятельности
15) особенности социального и культурного контекста; 
16) правила оформления документов и построения устных сообщений.
17) сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей;
18) значимость профессиональной деятельности по профессии (специальности); 
19) стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения
20) правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; 
21) основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; 
22) пути обеспечения ресурсосбережения.
23) роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека; 
24) основы здорового образа жизни; 
25) условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии (специальности);
26) средства профилактики перенапряжения.
27) современные	средства и устройства информатизации; 
28) порядок их применения и программное
обеспечение в профессиональной деятельности.
29) правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; 
30) основные общеупотребительные глаголы (бытовая	и профессиональная лексика);
31) лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности; 
32) особенности произношения; правила чтения текстов профессиональной направленности
33) основы предпринимательской деятельности; 
34) основы финансовой грамотности; 
35) правила разработки бизнес-планов; 
36) порядок выстраивания презентации; 
37) кредитные банковские продукты
38) современного программного обеспечения для создания и выбора систем автоматизации; 
39) критериев выбора современного программного обеспечения для моделирования элементов систем автоматизации; 
40) теоретических основ моделирования; 
41) назначения и области применения элементов систем автоматизации; 
42) содержания и правил оформления технических
заданий на проектирование.
43) методик построения виртуальных моделей; 
44) программного обеспечение для построения виртуальных моделей; 
45) теоретических основ моделирования; 
46) назначения и области применения элементов систем автоматизации методики разработки и внедрения управляющих программ для тестирования разработанной модели элементов систем автоматизированного оборудования, в том числе с применением
CAD/CAM/CAE систем;
47) функционального назначения элементов систем автоматизации; 
48) основ технической диагностики средств автоматизации; 
49) основ оптимизации работы компонентов средств автоматизации состава, функций и возможностей использования средств информационной поддержки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла (CALS- технологии) классификацию, назначение, область применения и технологические
возможности элементов систем автоматизации;
50) служебного назначения и конструктивно-технологических признаков разрабатываемых элементов систем автоматизации;
51) требований ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для элементов систем автоматизации; 
52) состава, функций и возможностей использования средств информационной поддержки изделий на всех
стадиях жизненного цикла (CALS-технологии)
53) Служебного назначения и номенклатуры автоматизированного оборудования и элементной базы систем автоматизации; назначение и виды конструкторской и технологической документации для автоматизированного производства; 
54) состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного
цикла (CALS-технологии)
55) правил определения последовательности действий при монтаже и наладке модели элементов систем автоматизации; типовые технические схемы монтажа элементов систем автоматизации; 
56) методики наладки моделей элементов систем автоматизации; классификацию, назначение и область элементов систем автоматизации; 
57) назначение и виды конструкторской документации на системы автоматизации; 
58) требований ПТЭ и ПТБ при проведении работ по монтажу и наладке моделей элементов систем автоматизации; 
59) требований ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для систем автоматизации; 
60) состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки изделий на всех
стадиях жизненного цикла (CALS-технологии);
61) функционального назначения элементов систем автоматизации; основ технической диагностики средств автоматизации; 
62) основ оптимизации работы компонентов средств автоматизации состава, функций и возможностей использования средств информационной поддержки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла (CALS- технологии) классификацию, назначение, область применения и технологические возможности элементов систем автоматизации; 
63) методики проведения испытаний моделей элементов систем автоматизации критериев работоспособности элементов систем автоматизации; 
64) методик оптимизации моделей элементов систем
65) правил ПТЭ и ПТБ;
66) основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента; 
67) основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве; 
68) видов брака и способов его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизированном производстве; 
69) правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения
работ в автоматизированном производстве;
70) правил ПТЭ и ПТБ;
71) основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве; 
72) основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве; 
73) видов брака и способов его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизированном производстве; 
74) правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения
работ в автоматизированном производстве;
75) правил ПТЭ и ПТБ; 
76) основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего
оборудования, приспособлений, режущего
инструмента в автоматизированном
производстве; 
77) основных методов контроля
качества изготовляемых объектов в
автоматизированном производстве; 
78) видов брака
и способов его предупреждения на автоматизированных металлорежущих
операциях в автоматизированном производстве;
79) правил эргономичной организации рабочих мест
для достижения требуемых параметров
производительности и безопасности выполнения
работ в автоматизированном производстве;
80) правил ПТЭ и ПТБ; 
81) основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве; 
82) основных методов контроля
качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве; 
83) видов брака
и способов его предупреждения на автоматизированных металлорежущих
операциях в автоматизированном производстве;
84) расчета норм времени и их структуру на
операциях автоматизированной механической
обработки заготовок изготовления деталей в
автоматизированном производстве; 
85) правил
эргономичной организации рабочих мест для
достижения требуемых параметров
производительности и безопасности выполнения
работ в автоматизированном производстве;
86) правил ПТЭ и ПТБ;
87) основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве;
88) основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве; 
89) видов брака и способов его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизированном производстве; 
90) правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения
работ в автоматизированном производстве;
91) Типы и виды КИПиА 
92) Устройство, назначение и принцип работы простых и средней сложности КИПиА,
используемых на ОИАЭ
93) Основные этапы ремонтных и монтажных работ на простых и средней сложности КИПиА, применяемых на ОИАЭ, содержание этапов работ, последовательность выполнения операций и используемые средства измерений
94) Правила пользования лабораторными средствами измерений, контрольно- измерительными приборами 
95) Типичные неисправности контрольно-
измерительных приборов, используемых на ОИАЭ, их причины и способы выявления 
96)Требования охраны труда, радиационной безопасности, пожарной безопасности, правила и
нормы безопасности в атомной энергетике
	1) выбор программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на
основе технического задания.
2) Разработка виртуальных моделей элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и
технического задания.
3) Проведение виртуального тестирования разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки
функциональности компонентов
4) Формирование пакетов
технической документации на разработанную модель элементов систем автоматизации
5) выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на
модель элементов систем автоматизации
6) Осуществление монтажа и наладки модели элементов систем автоматизации на основе разработанной
технической документации
7) Проведение испытаний модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с целью подтверждения
работоспособности и возможной оптимизации
8) планирование работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации
9) Организация ресурсного обеспечения работ по наладке автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в том числе с использованием SCADA-систем
10) Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего производственного оборудования в рамках своей компетенции для
выбора методов и способов их устранения
11) Организация работ по
устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей
компетенции
12) Осуществление контроля
качества работ по монтажу, наладке и
техническому обслуживанию систем и средств
автоматизации, выполняемых подчиненным
персоналом и соблюдение норм охраны труда и
бережливого производства





1.3. Распределение планируемых результатов освоения профессионального модуля:
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания
	Код 
ОК, ПК, ЛР
	Наименование
	Умения
	Знания

	ОК 1
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	1) распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте;
2) анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы; составить план действия; определить необходимые ресурсы;
3) владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; 
4) реализовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно
или с помощью наставника).
	1) Актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; 
2) основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте. 
3) алгоритмы	выполнения работ в профессиональной	и смежных областях; 
4) методы работы в профессиональной и смежных сферах; 
5) структуру плана для решения задач; 
6) порядок		оценки результатов	решения задач профессиональной деятельности.

	ОК 2
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	5) определять задачи для поиска информации; определять необходимые источники информации; 
6) планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; 
7) выделять наиболее значимое в перечне информации; 
8) оценивать практическую значимость
результатов поиска;
9) оформлять результаты поиска
	7) номенклатура информационных источников применяемых в профессиональной деятельности; 
8) приемы структурирования информации; 
9)формат оформления
результатов поиска информации

	ОК 3
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях
	10) определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; 
11) применять современную научную профессиональную терминологию; 
12) определять и выстраивать траектории профессионального
развития и самообразования
	10) содержание актуальной нормативно-правовой документации; 
11) современная научная и профессиональная терминология; 
12) возможные траектории профессионального
развития и самообразования

	ОК 4
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	13) организовывать работу коллектива и команды; 
14) взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в
ходе профессиональной деятельности.
	13) психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности;
14) основы проектной деятельности

	ОК 5
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации
с учетом особенностей социального и культурного контекста.
	15) грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе.
	15) особенности социального и культурного контекста; 
16) правила оформления документов и построения устных сообщений.

	ОК 6
	[bookmark: _GoBack]Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	16) описывать значимость своей	профессии (специальности); 
17) применять стандарты антикоррупционного поведения.
	17) сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей;	
18) значимость профессиональной деятельности по профессии (специальности); 
19) стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения

	ОК 7
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	18) соблюдать нормы экологической безопасности;
19) определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности
	20) правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; 
21) основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; 
22) пути обеспечения ресурсосбережения.

	ОК 8
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья	в	процессе	профессиональной	деятельности	и	поддержания
необходимого уровня физической подготовленности.
	20) использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; 
21) применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности; 
22) пользоваться средствами профилактики перенапряжения характерными для данной
специальности.
	23) роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека; 
24) основы здорового образа жизни; 
25) условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии (специальности);
26) средства профилактики перенапряжения.

	ОК 9
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	23) применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; 
24) использовать современное программное обеспечение
	27) современные средства и устройства информатизации; 
28) порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности.

	ПК 1.1
	Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного обеспечения для создания и тестирования модели
элементов систем автоматизации на основе технического задания.
	37) анализировать имеющиеся решения по выбору программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации; 
38) выбирать и применять программное обеспечение для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания; 
39) создавать и тестировать модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.
	38) современного программного обеспечения для создания и выбора систем автоматизации; 
39) критериев выбора современного программного обеспечения для моделирования элементов систем автоматизации; 
40) теоретических основ моделирования; 
41) назначения и области применения элементов систем автоматизации; 
42) содержания и правил оформления технических
заданий на проектирование.

	ПК 1.2
	Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и
технического задания.
	40) разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания; 
41) использовать методику
построения виртуальной модели; 
42) использовать
пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для разработки виртуальной модели элементов систем автоматизации использовать автоматизированные рабочие места техника для разработки виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания;
	43) методик построения виртуальных моделей; 
44) программного обеспечение для построения виртуальных моделей; 
45) теоретических основ моделирования; 
46) назначения и области применения элементов систем автоматизации методики разработки и внедрения управляющих программ для тестирования разработанной модели элементов систем автоматизированного оборудования, в том числе с применением
CAD/CAM/CAE систем;

	ПК 1.3
	Проводить виртуальное тестирование разработанной модели
элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов.
	45) проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации; 
46) проводить оценку функциональности компонентов использовать автоматизированные рабочие места техника для виртуального тестирования разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов;
	47) функционального назначения элементов систем автоматизации; 
48) основ технической диагностики средств автоматизации; 
49) основ оптимизации работы компонентов средств автоматизации состава, функций и возможностей использования средств информационной поддержки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла (CALS- технологии) классификацию, назначение, область применения и технологические
возможности элементов систем автоматизации;

	ПК 1.4
	Формировать пакет технической документации на
разработанную модель элементов систем автоматизации.
	47) использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для разработки технической документации на проектирование элементов систем автоматизации;
48) оформлять техническую документацию на разработанную модель элементов систем автоматизации, в том числе с использованием средств САПР; 
49) читать и понимать чертежи и технологическую документацию;
	50) служебного назначения и конструктивно-технологических признаков разрабатываемых элементов систем автоматизации;
51) требований ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для элементов систем автоматизации; 
52) состава, функций и возможностей использования средств информационной поддержки изделий на всех
стадиях жизненного цикла (CALS-технологии)

	ПК.2.1
	Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов
систем автоматизации.
	50) Выбирать оборудование и элементную базу систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации; 
51) выбирать из базы ранее разработанных моделей элементы систем автоматизации; 
52) использовать автоматизированное рабочее место техника для осуществления выбора оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации; 
53) определять необходимую для выполнения работы информацию, её состав в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации; 
54) анализировать конструктивные характеристики систем автоматизации, исходя из их служебного назначения; 
55) использовать средства информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии)
	53) Служебного назначения и номенклатуры автоматизированного оборудования и элементной базы систем автоматизации; назначение и виды конструкторской и технологической документации для автоматизированного производства; 
54) состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного
цикла (CALS-технологии)

	ПК.2.2
	Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем
автоматизации на основе разработанной технической документации.
	56) применять автоматизированное рабочее место техника для монтажа и наладки моделей элементов систем автоматизации; 
57) определять необходимую для выполнения работы информацию, её состав в соответствии с разработанной технической документацией; 
58) читать и понимать чертежи и технологическую документацию; 
59) использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации систем и средств автоматизации;
	55) правил определения последовательности действий при монтаже и наладке модели элементов систем автоматизации; типовые технические схемы монтажа элементов систем автоматизации; 
56) методики наладки моделей элементов систем автоматизации; классификацию, назначение и область элементов систем автоматизации; 
57) назначение и виды конструкторской документации на системы автоматизации; 
58) требований ПТЭ и ПТБ при проведении работ по монтажу и наладке моделей элементов систем автоматизации; 
59) требований ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для систем автоматизации; 
60) состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки изделий на всех
стадиях жизненного цикла (CALS-технологии);

	ПК.2.3
	Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации.
	60) проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях; 
61) проводить оценку функциональности компонентов использовать автоматизированные рабочие места техника для проведения испытаний модели элементов систем автоматизации; 
62) подтверждать работоспособность испытываемых элементов систем автоматизации; 
63) проводить оптимизацию режимов, структурных схем и условий эксплуатации элементов систем автоматизации в реальных или модельных условиях; 
64) использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для выявления условий работоспособности моделей элементов систем
автоматизации и их возможной оптимизации;
	61) функционального назначения элементов систем автоматизации; основ технической диагностики средств автоматизации; 
62) основ оптимизации работы компонентов средств автоматизации состава, функций и возможностей использования средств информационной поддержки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла (CALS- технологии) классификацию, назначение, область применения и технологические возможности элементов систем автоматизации; 
63) методики проведения испытаний моделей элементов систем автоматизации критериев работоспособности элементов систем автоматизации; 
64) методик оптимизации моделей элементов систем

	ПК.3.1
	Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований
технической документации.
	65) использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации систем и средств автоматизации; 
66) планировать проведение контроля соответствия качества систем и средств автоматизации требованиям технической документации; 
67) планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям; 
68) планировать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего и оборудования в соответствии с производственными задачами, в
том числе с использованием SCADA-систем;
	65) правил ПТЭ и ПТБ;
66) основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента; 
67) основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве; 
68) видов брака и способов его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизированном производстве; 
69) правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения
работ в автоматизированном производстве;

	ПК.3.2
	Организовывать материальнотехническое обеспечение работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и
средств автоматизации.
	69) планировать работы по материально- техническому обеспечению контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно
нормативным требованиям в автоматизированном производстве; 
70) использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования; 
71) осуществлять организацию работ
по контролю, наладке и подналадке в процессе изготовления деталей и техническое обслуживание металлорежущего и
оборудования, в том числе автоматизированного; 
72) проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям технической документации;
73) организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве; 
74) разрабатывать инструкции для ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве; 
75) выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами;
	70) правил ПТЭ и ПТБ;
71) основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве; 
72) основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве; 
73) видов брака и способов его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизированном производстве; 
74) правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения
работ в автоматизированном производстве;

	ПК.3.3
	Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ для подчиненного персонала по монтажу, наладке
и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации.
	76) планировать работы по контролю,
наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного
металлорежущего оборудования на основе
технологической документации в соответствии с
производственными задачами согласно
нормативным требованиям в
автоматизированном производстве;
77) диагностировать неисправности и отказы систем
автоматизированного металлорежущего
производственного оборудования с целью
выработки оптимального решения по их
устранению в рамках своей компетенции;
78) использовать нормативную документацию и
инструкции по эксплуатации
автоматизированного металлорежущего
производственного оборудования; 
79) разрабатывать
инструкции для выполнения работ по контролю,
наладке, подналадке и техническому
обслуживанию металлорежущего оборудования
в соответствии с производственными задачами в
автоматизированном производстве; 
80) выявлять
несоответствие геометрических параметров
заготовки требованиям технологической
документации; выбирать и использовать
контрольно-измерительные средства в
соответствии с производственными задачами;
81) анализировать причины брака и способы его предупреждения в автоматизированном
производстве;
	75) правил ПТЭ и ПТБ; 
76) основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего
оборудования, приспособлений, режущего
инструмента в автоматизированном
производстве; 
77) основных методов контроля
качества изготовляемых объектов в
автоматизированном производстве; 
78) видов брака
и способов его предупреждения на
автоматизированных металлорежущих
операциях в автоматизированном производстве;
79)правил эргономичной организации рабочих мест
для достижения требуемых параметров
производительности и безопасности выполнения
работ в автоматизированном производстве;

	ПК 3.4
	Организовывать выполнение производственных заданий
подчиненным персоналом.
	82) использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке в процессе изготовления деталей и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования; 
83) организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве; проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям технической документации; организовывать работы по устранению неполадок, отказов, наладке и подналадке автоматизированного металлообрабатывающего оборудования технологического участка с целью выполнения планового задания в рамках своей компетенции; устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего и мерительного инструмента; выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами; контролировать после устранения отклонений в настройке технологического оборудования геометрические параметры обработанных поверхностей в соответствии с требованиями технологической документации;
	80) правил ПТЭ и ПТБ; 
81) основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве; 
82) основных методов контроля
качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве; 
83) видов брака
и способов его предупреждения на
автоматизированных металлорежущих
операциях в автоматизированном производстве;
84) расчета норм времени и их структуру на
операциях автоматизированной механической
обработки заготовок изготовления деталей в
автоматизированном производстве; 
85) правил
эргономичной организации рабочих мест для
достижения требуемых параметров
производительности и безопасности выполнения
работ в автоматизированном производстве;

	ПК.3.5
	Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны
труда и бережливого производства.
	84) планировать работы по монтажу,
наладке и техническому обслуживанию систем и
средств автоматизации на основе
технологической документации в соответствии с
производственными задачами согласно
нормативным требованиям в
автоматизированном производстве; 
85) использовать
нормативную документацию и инструкции по
эксплуатации автоматизированного
металлорежущего производственного
оборудования; 
86) осуществлять организацию работ
по контролю геометрических и
физикомеханических параметров изготовляемых
объектов, обеспечиваемых в результате наладки
и подналадки автоматизированного
металлорежущего оборудования; 
87) разрабатывать
инструкции для подчиненного персонала по контролю качества работ по наладке, подналадке
и техническому обслуживанию
автоматизированного металлорежущего
оборудования в соответствии с
производственными задачами в
автоматизированном производстве;
88) вырабатывать рекомендации по корректному
определению контролируемых параметров;
89) выбирать и использовать контрольно-
измерительные средства в соответствии с производственными задачами; анализировать причины брака и способы его предупреждения в
автоматизированном производстве;
	86) правил ПТЭ и ПТБ;
87) основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве;
88) основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве; 
89) видов брака и способов его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизированном производстве; 
90) правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения
работ в автоматизированном производстве;

	Профессия
18494
	18494 Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматики
	90) Пользоваться лабораторными средствами измерений, контрольно- измерительными приборами
91) Производить частичную разборку и регулировку, исправление или замену поврежденных деталей, чистку и смазку узлов простых и средней сложности КИПиА, применяемых на ОИАЭ 
92) Выполнять монтаж и демонтаж простых и средней сложности КИПиА, применяемых на ОИАЭ
93) Производить настройку регулирующей части простых и средней сложности КИПиА, применяемых на ОИАЭ
94) Читать схемы соединений простых и средней сложности КИПиА, применяемых на ОИАЭ 
95) Выполнять регулировку и испытания простых и средней сложности КИПиА, применяемых на ОИАЭ, после устранения неисправностей и дефектов
96) Оформлять отчетную документацию
	91) Типы и виды КИПиА 
92) Устройство, назначение и принцип работы простых и средней сложности КИПиА,
используемых на ОИАЭ
93) Основные этапы ремонтных и монтажных работ на простых и средней сложности КИПиА, применяемых на ОИАЭ, содержание этапов работ, последовательность выполнения операций и используемые средства измерений
94) Правила пользования лабораторными средствами измерений, контрольно- измерительными приборами 95) Типичные неисправности контрольно-
измерительных приборов, используемых на ОИАЭ, их причины и способы выявления 
96)Требования охраны труда, радиационной безопасности, пожарной безопасности, правила и
нормы безопасности в атомной энергетике

	ЛР 1
	Осознающий себя гражданином и защитником великой страны.

	ЛР 2
	Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий приверженность принципам честности, порядочности, открытости, экономически активный и участвующий в студенческом и территориальном самоуправлении, в том числе на условиях
добровольчества, продуктивно взаимодействующий и участвующий в деятельности общественных организаций.

	ЛР 3
	Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам гражданского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям представителей субкультур, отличающий их от групп с деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий
неприятие и предупреждающий социально опасное поведение окружающих.

	ЛР 4
	Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и профессионального
конструктивного «цифрового следа».

	ЛР 5
	Демонстрирующий приверженность к родной культуре, исторической памяти на основе любви к Родине, родному народу, малой родине, принятию традиционных ценностей
многонационального народа России.

	ЛР 6
	Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность
к участию в социальной поддержке и волонтерских движениях.

	ЛР 7
	Осознающий	приоритетную	ценность	личности	человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных
ситуациях, во всех формах и видах деятельности.

	ЛР 8 
	Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям различных этнокультурных, социальных, конфессиональных и иных групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции культурных традиций и ценностей многонационального российского
государства.

	ЛР 9
	Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую
устойчивость в ситуативно сложных или стремительно меняющихся ситуациях.

	ЛР 10
	Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой
безопасности, в том числе цифровой.

	ЛР 11
	Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий
основами эстетической культуры.

	ЛР 12
	Принимающий семейные ценности, готовый к созданию семьи и воспитанию детей; демонстрирующий неприятие насилия в семье, ухода от родительской ответственности, отказа от отношений со
своими детьми и их финансового содержания.

	ЛР 13
	Оценивающий возможные ограничители свободы своего профессионального выбора, предопределенные психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья,
мотивированный к сохранению здоровья в процессе профессиональной деятельности.

	ЛР 14
	Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной
реакции на критику.

	ЛР 15
	Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий на появление новых форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, избегающий безработицы, мотивированный к освоению функционально близких видов профессиональной
деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики.

	ЛР 16
	Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, информационного и социокультурного развития
России, готовый работать на их достижение.

	ЛР 17
	Управляющий собственным профессиональным развитием, рефлексивно оценивающий собственный жизненный опыт, критерии личной успешности, признающий ценность непрерывного
образования,

	ЛР 18
	Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, востребованных бизнесом, обществом и
государством

	ЛР 19
	Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с коллективом, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий,
демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.

	ЛР 20
	Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать альтернативные варианты действий с целью выработки
новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в сети как результативный и привлекательный участник трудовых отношений.

	ЛР 22
	Способный искать нужные источники информации и данные,
воспринимать, анализировать, запоминать и передавать информацию с использованием цифровых средств; предупреждающий собственное и
чужое деструктивное поведение в сетевом пространстве

	ЛР 23
	Мотивированный к освоению функционально близких видов
профессиональной деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики



[bookmark: _Hlk511591667]1.4. Количество часов, отводимое на освоение производственной (преддипломной) практики
Трудоемкость производственной (преддипломной) практики составляет 144 часа (4 недели).
Сроки проведения производственной (преддипломной) практики определяются рабочим учебным планом по специальности СПО 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям) и графиком учебного процесса. Практика проводится на 4 курсе в 8 семестре концентрированно.


[bookmark: bookmark8][bookmark: bookmark9]1.5. Место проведения производственной (преддипломной) практики ПДП
Производственная (преддипломная) практика ПДП проводится, в соответствии с утвержденным учебным планом, после прохождения всех профессиональных модулей, которые реализуются в процессе обучения по специальности.

[bookmark: bookmark12][bookmark: bookmark13]1.6. Место прохождения практики
Производственная (преддипломная) практика ПДП проводится на промышленных предприятиях: ООО «Авиэлси», Филиал «ВМУ» АО «Объединенная химическая компания «УРАЛХИМ», АО «ФЕТР», ООО «ВОЛМА», АО «Воскресенск-Химволокно», АО «НПО «КБМ», ООО «Холсим (Рус) Строительные материалы», ФКП «ГК НИПАС имени Л.К.Сафронова», ООО «Технониколь Воскресенск». Руководителями практики назначаются преподаватели дисциплин профессионального цикла, руководителями от организации назначаются работники организации базы практики.









2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
(ПРЕДДИПЛОМНОЙ) ПРАКТИКИ

2.1. Тематический план и содержание производственной (преддипломной) практики 

	Наименование разделов и тем производственной практики
	Виды работ
	Объем
часов

	1. Ознакомление с организационными  вопросами
	Ознакомление с организационными  вопросами
	4

	2. Ознакомление с видами деятельности   и общей структурой   организации
	изучение краткой характеристики подразделения (цеха, участка), история его создания, номенклатура выпускаемой продукции;
	4

	
	описание технологического процесса для выбранного участка;
	8

	
	описание систем сигнализации и блокировки;
	4

	
	анализ технологического процесса, как объекта автоматизации;
	8

	
	схема автоматизации выбранного участка технологического процесса;
	8

	
	спецификация на средства автоматизации;
	4

	
	анализ контрольно-измерительных при-
боров существующей системы автоматизации;
	8

	
	результаты исследования системы (систем)
автоматического контроля и регулирования: структурные, функциональные и
принципиальные схемы системы автоматизации
и описание её элементов.
	12

	3. Выполнение функций инженерно- технических работников среднего звена
	права и обязанности мастера смены по обеспечению выполнения заданий на выпуск продукции заданного сортамента, качества, соблюдение норм технологического режима, выполнение правил и норм по охране труда, техники безопасности;
	12

	
	планирование рабочего дня мастера смены, порядок приема и сдачи смены. Особенности работы мастеров участков;
	8

	
	осуществление контроля за выполнением графиков ремонта оборудования;
	4

	
	порядок сдачи оборудования в ремонт и приема его из ремонта.
	4

	4. Изучение материалов по охране труда и технике безопасности
	характеристика и анализ производственных опасных и вредных факторов
	8

	
	обеспечение пожаро- и взрывобезопасности производства, средства защиты персонала и т. п.;
	8

	
	обеспечение необходимых условий труда.
	4

	5. Изучение материалов по экономике
	материальный баланс подразделения
	8

	
	калькуляция себестоимости единицы продукции
	8

	
	штатное расписание основного технологического персонала подразделения
	4

	6. Обобщение материала для дипломного проектирования. Составление отчёта по практике
	на протяжении всего периода прохождения преддипломной практики студенты со- бирают материал для выполнения дипломного проекта в соответствии с перечнем во просов, предусмотренных заданием на дипломный проект
при сборе материала особое внимание уделяется применению прогрессивных тех нологий и высокопроизводительного оборудования
	12

	
	составление отчёта
	4

	Дифференцированный зачет
	Защита отчета по производственной (преддипломной)  практике
	-

	Итого
	
	144



3  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ (ПРЕДДИПЛОМНОЙ) ПРАКТИКИ

[bookmark: bookmark16][bookmark: bookmark17]3.1. Требования к проведению практики
Продолжительность рабочего дня студента во время практики определяется согласно трудовому законодательству из расчета 36 часов в неделю при возрасте 16-18 лет, и до 40 часов в неделю при возрасте старше 18 лет.
Со студентами обязательно проводится инструктаж по технике безопасности, электробезопасности и пожарной безопасности непосредственно на рабочем месте практиканта.
К прохождению практики допускаются студенты, освоившие теоретический курс обучения в рамках профессионального модуля.

[bookmark: bookmark18][bookmark: bookmark19]3.2. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы практики предполагает прохождение практики на базе определенной организации, оборудованных необходимыми компьютерами с соответствующим программным обеспечением и другими условиями, необходимыми для прохождения производственной (преддипломной) практики.

3.3. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендованные ФУМО, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список, может быть дополнен новыми изданиями.

3.3.1. Основные печатные издания

1. Алиев А.В. Электротехнический справочник,- М.. Радиософт. – 2023 г. 384 стр.
2. Липкин Б.Ю. Электроснабжение промышленных предприятий и установок. .М. - Высшая школа. – 2023 г.. 366 стр.
3. Правила устройства электроустановок. Изд. 6-е и 7-е. 2022 г.
4. Система технического обслуживания и ремонта (по отраслям) (СТОиР)
5. Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности. Утверждены приказом Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору от 14 ноября 2013 г. №533  (с изменениями на 28 июля 2016 года).
6. Федеральный закон «Об обязательном страховании от несчастных случаев на производстве и профессиональных заболеваниях». Принят 9 июля 1998 г. (в ред. Федерального закона от 08.12.2010 N 348-ФЗ)
7. Правила по охране труда при эксплуатации электроустановок Приложение к приказу Министерства труда и социальной защиты РФ от 24 июля 2013 г. № 328н  (с изменениями на 19 февраля 2016 года)  


3.3.2. Основные электронные издания
1. www.electrik.org – Электрик – энергетика электричество
2. www.electricdom.ru/ -Информационный сайт для электрика
3. www.electricalschool.info/ - Школа для электрика
4. Режим доступа: www.Grandars.ru «Управление организацией»
5. Режим доступа: www.gaps.tstu.ru. Электронный ресурс: СТОиР

[bookmark: bookmark20][bookmark: bookmark21]3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Руководство производственной (преддипломной) практикой обучающихся осуществляется преподавателем спецдисциплин или мастером производственного обучения с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже одного раза в три года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.





























4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ (ПРЕДДОПЛОМНОЙ) ПРАКТИКИ

Дифференцированный зачет по практической подготовке (производственной практики (преддипломной)) ПДП выставляется на основании письменного отчета в соответствии с заданием, дневника практики и данных аттестационного листа (характеристики профессиональной деятельности студента на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика. 
Оформленный отчет представляется студентом в сроки, определенные графиком учебного процесса, но не позже срока окончания практики. Руководитель практики проверяет представленный студентом отчет о практике и решает вопрос о допуске данного отчета к защите.
Итоговая оценка студенту за практику выводиться с учетом следующих факторов:
-активность студента, проявленные им профессиональные качества и творческие способности;
- качество и уровень выполнения отчета о прохождении практики;
- защита результатов практики;
- отзыв-характеристика руководителя практики от предприятия.
Результаты защиты отчета по практике заносятся в зачетную ведомость и в зачётную книжку студента.
В случае, если руководитель практики не допускает к защите отчет по практике, то отчет с замечаниями руководителя возвращается на доработку. После устранения замечаний и получения допуска отчет защищается студентом в установленный срок.
Студент, не защитивший в установленные сроки отчет по практике, считается имеющим академическую задолженность.
Формы и методы контроля и оценки результатов освоения общих компетенций:
-  устный индивидуальный опрос;
- индивидуальные проектные задания;
- выполнение практических работ;
- экспертное суждение, дополнения к ответам.
Формы и методы контроля и оценки результатов освоения профессиональных компетенций:
- наблюдение мастера за выполнением практических заданий;
- наблюдение и оценка преподавателя/мастера при формировании профессиональной компетенции;
- экспертное наблюдение и оценка выполнения работ на преддипломной практике;
- дифференцированный зачет.
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